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Deklaracja
Srodowiskowa
Produktu

Zgodnie z norma ISO 14025:2006 dotyczaca:
Wyroby stalowe dtugie walcowane na goraco

Cognor S.A. Oddziat Ferrostal Labedy w Krakowie
ERNROSTAL ¢

LABEDY
Program: International EPD System, www.environdec.com
Operator Programu: EPD International AB
Firma: Cognor S.A
Oddzial Ferrostal Labedy w Krakowie
Typ EPD: EPD dla pojedynczego produktu od producenta
Numer rejestracyjny EPD: | EPD-IES-0031613:001
Data wersji : 2026-04-21
Data waznosci: 2031-04-21
EPD moze zostac zaktualizowany lub usuniety, jesli warunki sie zmienig. Aby znalez¢ najnowszg
wersje EPD i potwierdzi¢ jej wazno$c, zobacz www.environdec.com
Niniejszy dokument stanowi samodzielnie sporzgdzone ttumaczenie EPD nr EPD-IES-0031613:001,
dostepnej pod adresem: www.environdec.com/library i zostat opublikowany wytgcznie w celach
informacyjnych i dla wygody uzytkownika. Wytgcznie oryginalna wersja EPD jest wazna i wigzgca dla
stron.
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INFORMACJE OGOLNE

Informacje o programie

Program: International EPD® System
EPD International AB
Adres: Box 210 60
SE-100 31 Stockholm
Sweden
Strona internetowa: www.environdec.com
E-mail: support@environdec.com

Zasady kategorii produktéw (PCR)

Zasady kategorii produktéw (PCR): Basic iron or steel products & special steels, except
construction steel products PCR 2015:03 v.3.0.0
UN CPC 412 — Produkt zelaza stalowego

Przeglad PCR przeprowadzit Komitet Techniczny Miedzynarodowego Systemu EPD®.
Przewodniczacym przeglagdu PCR jest Claudia A. Pefa.
Z komisjg recenzyjng mozna skontaktowac sie za posrednictwem support@environdec.com.

Ocena cyklu zycia przeprowadzona przez:

EXERGY Radostaw Andrulewicz,

ul. Powstancow Slgskich 32B/4, 45-092 Opole, Polska
Autorzy kalkulacji LCA: Radostaw Andrulewicz, Izabela Tekieli

Weryfikacja przez osoby trzecie

Niezalezna weryfikacja deklaracji i danych przez osoby trzecie, zgodnie z normami ISO 14025:2006
i EN 15804:2012+A2:2019/AC:20, przeprowadzona przez:

Indywidualna weryfikacja EPD bez wczesniej zweryfikowanego narzedzia LCA/EPD
Weryfikator strony trzeciej: Agnieszka Pikus, Greenwise
Zatwierdzone przez: International EPD System

Procedura monitorowania danych podczas waznosci EPD obejmuje zewnetrznego weryfikatora:

] Tak Nie

Wiasciciel EPD ponosi wytgczng odpowiedzialnos¢ za EPD i przystugujg mu do niej wytgczne prawa.
EPD w tej samej kategorii produktéw, ale publikowane w réznych programach EPD, mogg nie by¢
porownywalne. Aby dwa EPD byly poréwnywalne, muszg opierac¢ sie na tym samym PCR (w tym na tej
samej pierwszej cyfrze wersji wers;ji) lub na w pemi wyréwnanych PCR lub wersjach PCR; obejmujg
produkty o identycznych funkcjach, wydajnosci technicznej i zastosowaniu (np. identyczne jednostki
deklarowane/funkcjonalne); majg identyczny zakres pod wzgledem uwzglednionych etapéw cyklu zycia
(chyba ze wykluczony etap cyklu zycia zostanie wykazany jako nieistotny); stosowanie identycznych
metod oceny oddziatywania (w tym tych samych wersji czynnikdw charakteryzujgcych); i by¢é waznym
W momencie poréwnania.

Wiecej informaciji o poréwnywalno$ci mozna znalez¢ w ISO 14025.
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INFORMACJE O WLASCICIELU EPD

Wiasciciel EPD: Cognor S.A. Oddziat Ferrostal Labedy w Krakowie
Adres: ul. Ujastek 1, 31-752 Krakow

Kontakt: biuro.krakow@ferrostal.com.pl

Strona internetowa: www.ferrostal.com.pl

Opis organizacii:

Cognor Spoétka Akcyjna Oddziat Ferrostal tabedy w Krakowie rozpoczat dziatalno$¢ gospodarczg
2 kwietnia 1997 roku w wyniku restrukturyzacji Huty im. Tadeusza Sendzimira S.A. (dzisiaj ArcelorMittal
Poland S.A. Oddziat w Krakowie). Jako samodzielny podmiot prawa handlowego o 100% udziale
kapitatu prywatnego kontynuuje kilkudziesiecioletnig tradycje Walcowni Drobnej HTS.

W wyniku konsolidacji przeprowadzonej w grudniu 2016 r., spotka zostata wigczona w struktury grupy
Cognor S.A.

Cognor S.A. Oddziat Ferrostal tabedy w Krakowie jest podmiotem w petni przystosowanym do
funkcjonowania w realiach Unii Europejskiej. Liczne inwestycje z ostatnich lat - w tym przeprowadzone
modernizacje: remont pieca przepychowego, przebudowa gtéwnej linii produkcyjnej w catosci,
zabudowa nowej linii do produkcji walcowki zebrowanej w technologii Spooler, nie tylko poprawity
efektywnos¢ produkcji, lecz takze sprawity, ze zaktad walcowniczy moze z powodzeniem rywalizowaé

Certyfikaty zwigzane z produktami lub systemami zarzadzania:

+ 1SO 14001 — System zarzgdzania sSrodowiskiem
Scope: production of steel hot rolled long products
e Certyfikat zgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkcji
Zakres: wyroby walcowane na gorgco: prety okragte, ptaskie, kwadratowe, katowniki
réwnoramienne i nierownoramienne, teowniki, ceowniki ze stali konstrukcyjnych niestopowych
e Krajowy certyfikat statosci wlasciwosci uzytkowych
Zakres prety zebrowane i walcowka zebrowana
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Wszystkie certyfikaty potwierdzajg, ze Cognor S.A. Oddziat Ferrostal tabedy w Krakowie prowadzi
produkcje pod cigglym nadzorem wewnetrznym i zewnetrznym, zgodnie z uznanymi europejskimi
i polskimi normami technicznymi dla wyrobow stalowych.

Certyfikaty te zapewniajg spojng jakos¢, bezpieczenstwo produkiéw oraz zréwnowazong produkcje
wszystkich produktéw Cognor S.A., oddziat Ferrostal tabedy w Krakowie.

Wdrozone i stosowane systemy zarzgdzania:
e [ISO 9001 — System zarzadzania jakoscia
Zakres: produkcja stalowych produktéw walcowanych na gorgco dtugich
e 1ISO 45001 — Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zakres: produkcja stalowych produktéw walcowanych na gorgco diugich
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INFORMACJE O PRODUKCIE

Nazwa produktu: wyroby stalowe dtugie walcowane na gorgco
Identyfikacja produktu:

Wyroby dtugie ze stali niskoweglowej walcowanej na goraco: prety oraz ksztattowniki, wykonane sg ze
stali konstrukcyjnych niestopowych oraz prety i walcowka zebrowana do zbrojenia betonu,
produkowane zgodnie ze standardami krajowymi i miedzynarodowymi, krajowymi ocenami
technicznymi, w zaleznosci od przeznaczenia koncowego i wymagan klienta.

Kesy stalowe do produkcji wyrobow dostarczane sg bezposrednio z Cognor S.A. Ferrostal tabedy
w Gliwicach.

Kod UN CPC: UN CPC 412 — Product of iron steel

Opis produktu:
Cognor S.A. Oddziat Ferrostal Labedy w Krakowie nalezy do producentéw wyrobow stalowych dtugich

walcowanych na gorgco, m.in:

e ze stali niskoweglowej, do zbrojenia betonu:
- pretéw zebrowanych
- walcowka zebrowana

o ze stali niskoweglowej, konstrukcyjne;j:
- teownikow
- kgtownikéw réwnoramiennych
- katownikéw nieréwnoramiennych
- pretow ptaskich
- pretéw kwadratowych
- pretéw okragtych gtadkich.
- ceownikéw zwyktych

Zastosowanie:
e wyroby ze stali do zbrojenia betonu: zbrojenie elementéw i konstrukcji zelbetowych,
pracujgcych pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi
o ze stali konstrukcyjnej: konstrukcje metalowe lub konstrukcje metalowo-betonowe
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Parametry techniczne:

Wiasciwosci techniczne, tj. sklad chemiczny, geometria, tolernacje ksztattu, wymiaréw, i masy oraz
wtasciwosci mechaniczne zalezg od konkretnego typu produktu i jego zamierzonego zastosowania,
i sg okreslone w dokumentach odniesienia: normach, specyfikacjach techniczych, krajowych ocenach
technicznych.

Dotrzymanie parametréw wyrobow sprawdzane jest na kazdym etapie produkcji, a takze podczas
okresowych audytéw kontrolujacych, zaréowno wewnetrznych, jak i zewnetrznych przeprowadzanych
przez zewnetrzne jednostki, posiadajgce odpowiednie akredytacje.

Funkcjonalnosé¢:

Deklarowany produkt przeznaczony jest do zastosowan konstrukcyjnych i zbrojeniowych w sektorze
budowlanym. W zaleznosci od konkretnego typu produktu i ksztattu przekroju, wyroby dtugie gorgco
walcowane zapewniajg wytrzymatos¢ konstrukcyjng, przenoszenie obcigzenia oraz wydajnos¢
mechaniczng niezbedng do dalszej produkcji i integracji z elementami konstrukcyjnymi.
Funkcjonalnos¢ produktu osigga sie dzieki kontrolowanym procesom walcowania na gorgco i
chtodzenia, nie wymagajagc dodatkowych zabiegdéw podczas fazy uzytkowania.

Nazwa i lokalizacja miejsca produkciji:

Cognor S.A.

Oddziat Ferrostal tabedy w Krakowie
Ujastek 1,

31-752 Krakoéw , Polska
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Deklaracja skiadu produktu

Masa (waga) jednej jednostki produktu, zakupionej lub na jednostke deklarowana:

Wyroby stalowe dtugie walcowane na goraco— 1t (1 000 kg)

Zawartos¢ produktu w postaci listy materiatéw i substancji oraz ich masa na 1 tone (1 000 kq)

Materiaty z
Materialy z recyklingu Materiat Materiat
Skitad Masa. k recyklingu przed biogeniczny, biogeniczny,
produktu ' K9 pokonsumenckiego, konsumenckim, masa kgC/1t
masa produktu-% masa produktu- produktu-% (1000 kg)
%
Stal (Fe,
Al ztom) 9,60E+02 2,70 95.82 0 0
Stopy
zelaza (Cr, 4,00E+01 0 0 0 0
Si, Mn, C)
TOTAL 1,00E+03 - - 0 0

Informacje o wtasciwosciach $rodowiskowych oraz niebezpiecznych/toksycznych substancji zawartych w produkcie:
Produkt nie zawiera zadnych substancji niebezpiecznych ani toksycznych.

Masa-% (w poréwnaniu Materiat biogenny, kg

Materiaty opakowaniowe Masa, kg do produktu) C/produkt lub
P jednostka deklarowana
Stalowe tasmy 7,30E-01 0,07 0
Drewniane palety 6,37E-01 0,06 3,19E-01
TOTAL 1,37E+00 0,13 3,19E-01

1 kg biogenicznego wegla w produkcie/opakowaniu odpowiada pochtanianiu 44/12 kg CO..

Lista procesdw przyczyniajgcych sie ponad 10% do wynikéw GWP-GHG modutéw A1-A3:

Proces Wkiad [%] Typzrédia  Zrédio Kategoria Rok

danych referencyjny

: Baza danych Ecoinvent
Elr;?(;?;izna 64,81 S:ﬁach Ecoinvent, wtérne v3.10.1 (<5

y v.3.10.1 years old)
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INFORMACJE O LCA

Jednostka deklarowana: 1 tona (1 000 kg)

Okres eksploataciji i jego zwigzek z technicznag/rzeczywistg zywotnoscig: Nie ma zastosowania

Reprezentatywnos¢ czasowa: 2025

Zakres geograficzny:

Moduty A1-A3 (dostawy surowcow, transport i produkcja):

Modelowane na podstawie zaktadu produkcyjnego Cognor S.A. Ferrostal tabedy, Polska; surowce w
gornym toku produkcji, pozyskiwane gtéwnie od europejskich dostawcéow.

Uzywane bazy danych i oprogramowanie LCA: Ecoinvent v3.10.1, Regionalizowane dla UE
Narzedzie EPD/LCA: wtyczka openLCA + EN15804 EPD

Opis granic systemoéw:

- Od kotyski do bramy (moduty A1-A3)

- Deklaracja Srodowiskowa Produktu (EPD) dla wyrobéw diugich walcowanych na goraco
obejmuje granice systemu od "kotyski do bramy” (moduty A1-A3), zgodnie z PCR 2015:03
v.3.0.0 ,Basic iron or steel products & special steels, except construction steel products”.

- Wyroby ze stali walcowanej na gorgco sg to wyroby diugie do dalszego zastosowania.

- Nie mozna przypisa¢ producentowi zwigzku zdefiniowanego okresu eksploatacji, scenariusza
instalacji, fazy uzytkowania ani kohcowego zabiegu. Dlatego deklarowany jest tylko etap
iloczynu (A1-A3).

Uwzgledniono etapy cyklu zycia:
- A1-A3 (Etap produktu — “od kotyski do bramy”)
- Granica tego systemu obejmuje:

» A1 — Dostawa surowcow:

- Pozyskiwanie i przetwarzanie surowcdéw zwigzanych z produkcjg kesow stalowych,
stanowigcych wktad do produkcji wyrobéw stalowych gorgco walcowanych, w tym: ziomu
stalowego, surdéwki, zeliwa, zelazostopow, dolomitu, kamienia wapiennego, magnezytu, wapna
palonego, zasypek

- Gtéwnym materiatem uzywanym w produkcji jest ziom zelazny (95,82 % ziomu
przedkonsumenckiego i 2,70 % pokonsumenckiego).

Produkcja zakupionych surowcow Procesy tta sg modelowane przy uzyciu zbioréw danych ecoinvent
v3.10.1 zgodnych z wymaganiami PCR.

* A2 - Transport:
Transport drogowy i morski zakupionych materiatéw do zaktadu produkcyjnego Cognor
S.A. Srednia odlegto$¢ transportu przybywajgcego jest modelowana na podstawie
danych dostawcéw oraz wewnetrznych zatozen logistycznych ($redni transport drogowy
450 km surowcow i sredni transport morski 15 130 km).
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* A3 - Produkcja:
- Stalownia:
- Dostarczenie ztomu na plac magazynowy lub do koszy wsadowych
- Przygotowanie wsadu do pieca elektrycznego EAF w specjalnych koszach ztomowych
na hali wsadowej
- Proces wytapiania stali w piecu elektrycznym EAF
- Przewdz kadzi na stanowisko pieca kadziowego LHF
- Proces obrabiania stali w piecu kadziowym LHF
- Przewdz kadzi na wieze obrotowg maszyny ciggtego odlewania stali COS
- Proces ciggtego odlewania stali na urzgdzeniu COS
- Transport keséw stalowych do walcowni
e ‘ay

- Walcownia:

- Dostawa kesow stalowych

- Nagrzewanie keséw w piecu przepychowym

- Proces walcowania w grupie wstepnej sktadajacej sie z 9 walcarek

- Proces wykanczania wyrobu w klatkach wykanczajgcych- nadawanie ostatecznego
ksztattu.

- Proces przechodzenia wyrobu przez wanny hartownicze- nadawanie wifasnosci
fizycznych

- Nozyca latajgca thgca wyroby na wielokrotnosci dtugosci handlowych

- Kierowanie wyrobéw na chtodnie pokroczng

- Po uzyskaniu wiasciwej temperatury na chtodni pokrocznej (w razie potrzeby zatgczany
jest system zraszania wodnego) wyroby samotokiem wyréwnujgcym kierowane sg do
urzgdzen wykanczajgcych:
o prostownicy wielozytowej, uzywanej w przypadku produkc;ji profili ksztattowych,
o pit oraz nozycy ziemnego ciecia wyposazonych w zderzaki miarowe, gdzie nastepuje

ciecie wszystkich wyrobéw na wymagane diugosci handlowe (6-16m),
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o linie do ewakuacji produkcji niepetnowartosciowej,
o samotoki oraz transportery fanncuchowe,
o uktadarke z magnetycznym systemem formowania paczek,
o dwie automatyczne wigzarki wraz z magazynami walcowki,
o transportery fancuchowe przekazujgce gotowe paczki do trzech stanowisk

|

w syste

m wazenia oraz kosze odbiorcze.

A

- Produkcja walcowki zebrowanej

Linia do zwijania pretéw zebrowanych (walcéowki zebrowanej), Spooler, zlokalizowana jest
w sgsiedztwie linii walcowniczej. Linia Spooler jest podpieta do tych samych urzgdzen obstugi co gtéwna
linia walcownicza (chtodzenie, zasilanie itp.).

o

e}

O O O O

Za ostatnig nozycg latajgcg zamontowana jest zwrotnica— rozdzielacz ciggu —
stuzgcy do przetgczania walcowanego pasma z trasy na obecng linie pretéw
prostych na linie Spooler.

Proces walcowania w 4klatkowym bloku walcowniczym

Proces przechodzenia wyrobu przez 3 wanny hartownicze- nadawanie wtasnosci
fizycznych

Nozyca odcinajgcg koncowki

4 wanna hartownicza nadajgca ostaeczne wiasnoci fizyko-mechaniczne

Kierowanie wyroboéw na w dwa stanowiska do nawijania, pracujgce zamiennie
Transport sg na stanowisko odktadcze, wyposazone w system wazenia, a nastepnie
suwnicami do magazynu wyroboéw gotowych
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Ze wzgledu na fakt, iz piec grzewczy, grupa wstepna i wykanczajgca klatek walcowniczych stanowi
element wspdlny obu linii: produkujacej wyroby proste oraz te w szpulach, linie te mogg pracowac
tylko i wytgcznie naprzemiennie.

Schemat blokowy linii:
kraty zatadowcze dostawa kesow

pola sktadowe

gaz ziemny piec

i
przepychowy | | P
|
1
:

zamknigty obieg
wody

energia elektryczna

\d

walcarki:
grupa wstepna (AH, BV, 1-7)
grupa wykanczajaca (8-17)

nozyca latajgca I

| /'1

wanna hartownicza blok walcowniczy 4 klatkowy
i
v i '
nozyca latajaca | wanna hartownicza (1-3) I

________________ . i |

Tokarnia walcow i warsztat osprzetu, | ! 2 .
h nozyca latajgca

Stanowiska ubierania i mycia kiatek chtodnia okroczna #
wialcowniczych | :
e J i wanna hartownicza (4)
prostownica |TTTTTTTTTTRTTITTTTTTC e i
nozyca zimnego cigcia, pity | szpuler 1 I | szpuler 1 |
uktadarka \A !
stanowisko odktadcze
)
wigzarka 1 | | wiazarka 2 |—‘>| stanowisko odktadcze 1-3 |f »| magazyn wyrobow

Popyt na energie modelowany jest na podstawie miksu polskiej sieci energetycznej i
miksu gazu ziemnego, na podstawie zweryfikowanych zbioréw danych ecoinvent oraz danych z zaktadu
Cognor S.A. Ferrostal Labedy
Strumienie odpadéw generowane w A3 sg modelowane az do momentu, opuszczenia granicy systemu,
zgodnie z PCR 2015:03.
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Wykluczone etapy cyklu zycia:
* Moduty B (B1-B7 — etap uzycia)
Wykluczone, poniewaz:

- Wyréb diugi ze stali walcowanej na gorgco nie ma okreslonej zywotnosci,

* jest to wyréb przeznaczony do dalszego zastosowania,

* producent wyrobow stalowych walcowanych na gorgco nie ma kontroli nad warunkami

uzytkowania produktu.

- To wytgczenie jest wyraznie dozwolone przez PCR 2015:03 version 3.0.0 ,Basic iron or steel
products & special steels, except construction steel products”.

* A4-A5, C1-C4 | modut D

- Wylgczono moduly zgodnie z PCR 2015:03 version 3.0.0 ,Basic iron or steel products &
special steels, except construction steel products, poniewaz:

+ dla wyrobdéw stalowych diugich walcowanych na gorgco nie mozna zdefiniowac
standardowego scenariusza transportu do dalszego odbiorcy, instalacji, uzytkowania ani
zagospodarowania po zakonczeniu uzytkowania,

» wyroby stalowe diugie walcowane na gorgco mogg by¢ wykorzystywane jako element réznych

rozwigzan budowlanych, zanim stang sie czescig obiektu i wejdg w cykl zycia budynku.

W zwiazku z tym w niniejszej EPD nie deklaruje sie etapu konica zycia, korzysci z recyklingu ani

efektdw substytucji (modut D).

¢ Infrastruktura i-dobra kapitatowe

- Zostaly wytgczone zgodnie z zasadami PCR, poniewaz maszyny, urzgdzenia do produkc;ji

kesow, urzgdzenia do walcowania na gorgco oraz budynki:

* majg udziat ponizej obowigzujgcych progéw cut-off, oraz
* sg uwzglednione w danych tta bazy ecoinvent.

Diagram przeptywu procesu:

MATERIALY
OP AKCWANIOWE]

PRODUKTY STALOWE
PAKOWANIE | ——— WALCOWANE NA
GORACO

KESY STALOWE

{ Al \ A2 g
A3 NOSMIKI ENERGII:
Y Y S ENERGIA LEKTRYCZNA,
GAZ ZIEMNY
PRODUKCJA
STOPCW ZELAZA, L
SURGWK,
ZELIWA { \
WALCOWANIE ?ARHJWANH. ‘.'i\‘KUNf_:ZEHII:
{ 3\ TRANSPORT 0O PIEC N GORAGO CHEDDZENIE CIEC
Pnﬁgﬁ“ COGNOR 5.4 | |zeemmvean ki
v [ wWeowy
Plscca FERROSTAL LABEDY Ko
KAMIENIA WAPIENNEGO,
DOLOMITU,
1IN DODATKOW.
ZBIERANIE Y
ORAZ
PRZETWARZAMIE EMISJE,
ZLOMU STALOWEGO TRANSPORT |
\ PRZETWARZANIE
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Wiecej informacii:

Procedura alokacji:

Produkcja wyrobéw stalowych walcowanych na gorgco obejmuje wykorzystanie ztomu
stalowego, suréwki, zeliwa, zelazostopdw, dolomitu, kamienia wapiennego, magnezytu,
wapna palonego, zasypek

Alokacja przebiega wedtug hierarchii zdefiniowanej w EN 15804+A2 i PCR 2015:03:

+ alokacja jest unikana, gdzie to mozliwe, poprzez modelowanie dedykowanych procesow
jednostkowych,

+ zastosowno alokacje ilosciowg materiatdw, energii, zuzycia gazu proporckjonalnie do masy
produktu

* nie deklaruje sie korzysci z odzyskanej energii ani materiatéw wtérnych, poniewaz modut D
znajduje sie poza zadeklarowang granicg systemu.

Zasady odciecia:

Wedtug zastosowanego PCR, uwzgledniono ponad 99% przeptywow.

Jakosé¢ danych i zrédta:

Dane pierwotne zostaty zebrane w zaktadzie Cognor S.A. Oddziat Ferrostal tabedy w Gliwicach
i w Krakowie za rok 2025, obejmujgce: materialy wejsciowe (ztom stalowy, stopy, dodatki
produkcyjne takie jak naweglacze, wapien, topniki), zuzycie energii (energia elektryczna i gaz
ziemny) oraz opakowania.

Dane pierwotne przyczyniajg sie do 100% wynikow GWP-GHG A1-A3.

Dane wtérne: ecoinvent v3.10.1.

Jakos¢ i reprezentatywnos¢ wszystkich danych wykorzystanych do opracowania EPD zostaty
ocenione pod wzgledem czasowym, geograficznym i technologicznym, zgodnie z zasadami
okreslonymi w zatgczniku E do normy EN 15804:2012+A2:2019 oraz wymaganiami
dotyczgcymi jakosci danych dla danych cyklu zycia, wskazanymi w normie EN 15941:2010.
Wszystkie istotne zbiory danych zostaty przeanalizowane pod katem kompletnosci, spojnosci i
wiarygodnosci. Ocena potwierdzita, ze zadne dane nie zostaly zaklasyfikowane jako dane o
jakosci ,niskiej” ani ,bardzo niskiej”.

Modelowanie infrastruktury/débr kapitatowych:

Zgodnie z PCR §4.3., wptyw débr kapitatowych jest wytgczony. Ich wkiad jest znikomy (<1%).

Energia elektryczna w module A3 i intensywnosé¢ GWP-GHG:

Energia elektryczna wykorzystywana w module A3 pochodzi z polskiej sieci krajowej
(mieszanka 2025: Wegiel 71,40%, gaz ziemny 13,58%, Zrodta odnawialne: wiatr 5,58%, zrédta
odnawialne: stohce 6,51%, zrédta odnawialne: biomasa 2,00%, zrodta odnawialne:
hydroenergia 0,5%, energia jadrowa: 0,43%;catkowity wspotczynnik emisji ~1,11 kg
CO,e/kWh). Zuzycie obejmuje (topienie w EAF, obrdbka stali w piecu kadziowym, proces
odlewania, podgrzewanie, walcowanie, wykanczanie walcowania i formowania, hartowanie,
chtodzenie, prostowanie i ciecie, wigzanie, wazenie i przechowywanie

Metody i wersje charakteryzaciji:

Wskazniki oddziatywania na $rodowisko sg zgodne z normg EN 15804+A2:2019 oraz metodg
charakterystyki $ladu Srodowiskowego Komisji Europejskiej (EF) 3.1. Obliczenia wykonywane
przy uzyciu openLCA z wtyczkg EPD EN 15804, zgodnie z PCR 2015:03 version 3.0.0 Basic
iron or steel products & special steels, except construction steel products.
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- Deklarowane moduly, zakres geograficzny, udziat danych pierwotnych (w wynikach
GWP-GHG) oraz zmiennos$¢ danych (w wynikach GWP-GHG)

Etap konca zycia

Etap procesu

Etap wyrobu budowy Eta uzytkownia
Etap odzyskiwania zasobow
o
= 2 o @ o 2
oo N - s o0
H - 8 = @ >
EE ;.2 ® © ; ] Eq g @ o EENIS
283 ¢ s 3 8, © o © © s 2t 3t 3 £ Sz E 383
g8 2 £ 2 331 2 £ § 5 & B8 ®s % & E& g Bef
120 A S T I S T S S T 1 T O S S O I
) 29 = = = S 2
s£3 rF & £ szt ® 5§ 2 £ & s} &% 3 £ &% = gbe
g8 g8 [ =2 % R S a ® §§°
33 S 3 2¢
: 3 2 £2
Modut A1 A2 A3 Ad A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 c1 Cc2 C3 C4 D
Moduty deklarowane X X X ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND
Geografia EuR EUR EUR/PL ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND
Udziat danych pierwotnych 100 %
Zrbéznicowanie migdzy ND
produktami
Zréznicowanie migdzy ND

zaktadami produkcyjnymi

Udziat danych pierwotnych obliczany jest na podstawie wynikow GWP-GHG. Jest to uproszczony wskaznik jakosci danych, ktéry wspiera
wykorzystanie wiekszej liczby danych pierwotnych, aby zwigkszy¢ reprezentatywnos$¢ i porownywalnos¢ miedzy EPD. Nalezy
zauwazy¢, ze wskaznik nie obejmuje wszystkich istotnych aspektéw jakosci danych i nie jest poréwnywalny w réznych kategoriach
produktéw.
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WPLYW NA SRODOWISKO

WYNIKI SZACOWANIA CYKLU ZYCIA LCA — WPLYW NA SRODOWISKO

Obowigzkowe wskazniki kategorii oddzialywania zgodnie z norma EN 15804

WSKAZNIK JEDNOSTKA A1 A2 A3 RAZEM
Kopalny kg CO:2 eq. 1,36E+02 2,45E+01 8,00E+02 9,61E+02
Potencjat Bl-ogemczn.y kg COz2 eq. -2,44E-01 1,70E-02  3,64E-01 1,36E-01
globalnego thytkoyvanle
ocieplenia erenul L gCOseq.  1,37E-01 815E-03 1,46E-01 2,91E-01
przeksztatceni
(GWP) )
e gruntow
RAZEM kg COz2 eq. 1,36E+02 2,46E+01 8,01E+02 9,61E+02
(Zgg‘;f)en'e warstwy 0zonowej -\ crc 11eq. 1,13E-06  4,886-07  6,64E-06  8,26E-06
Potencjat zakwaszenia (AP) mol H* eq. 8,32E-01 5,18E-02 5,10E+00 5,98E+00
SR Wody stodkie kg P eq. 8,65E-02 1,66E-03 3,64E-01 4,52E-01
otencja .
eutrofizadji Wody .mor.sk|e kg N eq. 1,95E-01 1,24E-02 7,71E-01 9,79E-01
(EP) Eutrofizacja . N eq. 2,07E+00 1,34E-01  7,97E+00 1,02E+01
ladowa
Fotochemiczne powstawanie kg NMVOC 6,42E-01 854E-02 2,48E+00 3,21E+00
ozonu (POCP) eq.
Potencjat Zasoby
. . kg Sb eq. 2,12E-03  8,17E-05 4,36E-04  2,64E-03
uszczuplenia niekopalne
zasobow MJ, Wartosé
abiotycznych  Paliwa kopalne kaloryczna 1,93E+03 3,45E+02 9,76E+03  1,20E+04
(ADP)* netto
(Pvc\’ltsgt)‘ia* deprywacji wody mS eq. 2,326+01 1,69E+00 6,67E+01 9,15E+01

Szacowane wyniki wptywu to jedynie stwierdzenia wzgledne, ktére nie wskazujg punktéw koncowych
kategorii oddziatywania, przekroczenia warto$ci progowych, marginesow bezpieczenstwa i/lub ryzyka.
Aby unikng¢ ujemnych wynikbw GWP-biogenic, wynikajgcych z niepetnego bilansu wegla
biogenicznego zwigzanego z wykluczeniem etapu Kkonca Zzycia, wspofczynniki charakteryzacji dla
pochtaniania i emisji biogenicznego CO; przyjeto jako rowne zero ("podejscie 0/0")
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WYNIKI SZACOWANIA CYKLU ZYCIA LCA — ZUZYCIE ZASOBOW

WSKAZNIK

Zuzycie
odnawialnej
energii
pierwotnej

Zuzycie
zasoboéw
nieodnawialn
€j energii
pierwotnej

Zastosowanie
jako nosnik
energii
Wykorzystywa
ne jako
surowce

Ogotem

Zastosowanie
jako nosnik
energii
Wykorzystywa
ne jako
surowce

Ogotem

Zuzycie materiatow wtérnych
Zuzycie odnawialnych paliw

wtérnych

Zuzycie nieodnawialnych paliw

wtérnych

Zuzycie netto zasobdw stodkiej

wody

JEDNOSTKA

MJ, Wartosé
kaloryczna netto

MJ, Wartos¢
kaloryczna netto

MJ, Wartos¢
kaloryczna netto

MJ, Wartosé
kaloryczna netto

MJ, Wartos¢
kaloryczna netto

MJ, Wartos¢
kaloryczna netto
kg

MJ, Wartos¢
kaloryczna netto
MJ, Wartos¢
kaloryczna netto

m3

A1

1,92E+02

4,27E+01

2,34E+02

1,87E+03

6,84E+01

1,93E+03
1,13E+03

2,63E+00

0,00E+00

6,81E-01

A2

5,21E+00

7,16E-01

5,92E+00

3,13E+02

3,21E+01

3,45E+02
3,94E-01

1,10E-01

0,00E+00

4,63E-02

A3

2,85E+02

6,36E+01

3,48E+02

9,53E+03

2,26E+02

9,76E+03
2,11E+01

9,19E+00

0,00E+00

2,73E+01

STRONA 16/20

RAZEM

4,82E+02

1,07E+02
5,89E+02

1,17E+04

3,27E+02

1,20E+04
1,15E+03

1,19E+01
0,00E+00

2,80E+01
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WYNIKI SZACOWANIA CYKLU ZYCIA LCA — WYJSCIOWE STRUMIENIE MATERIALOWE |
KATEGORIE ODPADOW

WSKAZNIK JEDNOSTKA A1 A2 A3 RAZEM
Odpady niebezpieczne

) . kg 3,87E+01 3,42E-01 3,08E+02 3,47E+02
unieszkodliwione
Odpady inne niz
niebezpieczne kg 8,61E+01 3,79E+00 7,24E+01 1,62E+02
unieszkodliwione
Odpady radioaktywne kg 2,93E-03 1,11E-04 4,58E-03 7,62E-03
WSKAZNIK JEDNOSTKA A1 A2 A3 RAZEM
Komponenty do kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00  0,00E+00
ponownego zastosowania
Materiaty do recyklingu kg 5,69E+00 3,58E-01 1,71E+01 2,32E+01
Mateniaty do odzyskiwania | | 1,18E-03 4,95E-05 4,13E-03  5,36E-03
energii
Energia elekiryczna MJ/nosnik 1,48E+00 5,86E-02 2,08E+00  3,62E+00
eksportowana energii
Energia cieplna MJ/ nos$nik

. 1,88E+00 8,29E-02 7,35E+00 9,31E+00
eksportowana energii

Zastrzezenie 1

Ta kategoria oddziatywania dotyczy gtéwnie potencjalnego wptywu niskich dawek promieniowania
jonizujgcego na zdrowie cztowieka w ramach cyklu paliwa jgdrowego. Nie uwzglednia skutkow
mozliwych awarii jgdrowych, narazenia zawodowego ani skutkédw zwigzanych ze sktadowaniem
odpadoéw promieniotwérczych w obiektach podziemnych. Potencjalne promieniowanie jonizujgce
pochodzgce z gleby, radonu i niektéorych materiatbw budowlanych réwniez nie jest mierzone tym
wskaznikiem.

Zastrzezenie 2

Wyniki tego wskaznika oddziatywania na srodowisko nalezy interpretowa¢ z ostroznoscig, poniewaz
niepewnos¢ tych wynikow jest wysoka lub doswiadczenie w stosowaniu tego wskaznika jest
ograniczone.
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Skroéty

Potencjat globalnego

GWP-razem ocieplenia -razem

Potencjat globalnego
ocieplenia - greenhouse gases
(excluding biogenic CO, and
land use change)

GWP-GHG

Potencjat globalnego
ocieplenia — emisje ze zrodet
kopalnych

GWP-kopalny

Potencjat globalnego
ocieplenia — wegiel

GWP-biogeniczny biogeniczny

Potencjat globalnego

GWP-Uta ocieplenia - uzytkowanie
terenu i przeksztatcenie
gruntow
Zubozenie warstwy ozonowe;j
ODP
AP Potencjat zakwaszenia

Potencjat eutrofizacji - Wody
EP-wody stodkie stodkie
Potencjat eutrofizacji - Wody
EP-wody morskie morskie

Potencjat eutrofizacji -

EP-lad Eutrofizacja lgdowa
Photochemical Ozone Creation
POCP Potential

Potencjat uszczuplenia
zasobow abiotycznych —

ADP-zasoby niekopalne zasoby niekopalne

Potencjat uszczuplenia

zasobow abiotycznych —

ADP-paliwa kopalne sl romelie

WDP Potencjat deprywacji wody

Zuzycie odnawialnej energii
PERE pierwotnej - Zastosowanie jako
nosnik energii

Zuzycie odnawialnej energii
PERM pierwotnej - Wykorzystywane
jako surowce

PENRE

PENRM

PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

Odpady niebezpieczne
unieszkodliwione

Odpady inne niz
niebezpieczne
unieszkodliwione

Odpady radioaktywne

Komponenty do
ponownego
zastosowania

Materiaty do recyklingu

Materiaty do
odzyskiwania energii

Energia elektryczna
eksportowana

Energia cieplna
eksportowana

Zuzycie zasobow
nieodnawialnej energii
pierwotnej - Zastosowanie jako
nosnik energii

Zuzycie zasobow
nieodnawialnej energii
pierwotnej - Wykorzystywane
jako surowce

Catkowite wykorzystanie
nieodnawialnych zasobow
energii pierwotnej

Wykorzystanie materiatow
wtornych

Wykorzystanie odnawialnych
paliw wtornych

Wykorzystanie
nieodnawialnych paliw
wtérnych

Wykorzystanie netto stodkiej
wody

Odpady niebezpieczne
wysytane do ostatecznej
utylizacji

Odpady inne niz niebezpieczne
wysytane do ostatecznej
utylizacji

Odpady radioaktywne
wysytane do ostatecznej
utylizacji

Komponenty produktu
przygotowane do ponownego
uzycia
Komponenty produktow
wysytane do recyklingu

Komponenty produktow
wykorzystywane do odzysku
energii

Energia elektryczna
eksportowana do systemow
zewnetrznych

Energia cieplna eksportowana
do systemow zewnetrznych
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HISTORIA WERSJI

Oryginalna wersja EPD.
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