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SK VYHLASENIE O PARAMETROCH
3/B500B,B500SP/SK/2

1. Druhovy a obchodny nazov vyrobku: Ocel na vystuzovanie beténu

2. Typ, Cislo vyrobnej davky alebo sériové Cislo, alebo akykolvek iny prvok umoznujuci identifikaciu stavebného vyrobku: Ocelova rebierkova
vystuz valcovana za tepla B500B v tyciach priemerov 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm a 25 mm

Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla B500SP v tyciach priemerov 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22
mm a 25 mm
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3. Urcena slovenska norma vztahujlca sa na vyrobok (oznacenie, rok vydania a nazov): nevztahuje sa

4. SK technické posudenie, ak bolo pre vyrobok vydané (oznacenie a nazov), a nazov autorizovanej osoby, ktora ho vydala: SK TP-19/0039
Ocel na vystuzovanie betonu. Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla BS00B a B500SP v tyciach, vydal Technicky a skiSobny tstav
stavebny n.o., Studena 3, 821 04 Bratislava

5. Zamyslané pouzitia vyrobku v stlade s uplatnenou uréenou normou alebo SK technickym posidenim:

Ocelova rebierkova vystuz valcovana za tepla B500B v tyciach priemerov 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm
a 25 mm a B500SP v tyciach priemerov 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm, 16 mm, 18mm, 20 mm, 22 mm a 25 mm sa pouZiva na
vystuzovanie Zzelezobetonovych konstrukcii.

6. Obchodné meno, adresa sidla, ICO vyrobcu a miesto vyroby:

Cognor S. A. Oddziat Ferrostal Labedy w Krakowie, ul. Ujastek 1, 31-752 Krakow, Pol'sko

7. Meno a adresa splnomocneného zastupcu, ak je ustanoveny: nevztahuje sa

8. Uplatneny systém alebo systémy posudzovania parametrov podla vyhlasky MDVRR SR €. 162/2013 Z. z.: I+
9. Oznacenie SK certifikatu(ov) a datum(y) vydania, ak bol(i) vydany(é), a nazov autorizovanej osoby, ktora ho (ich) vydala:

SK04 - ZSV - 2815 z 17.09.2019, Technicky a skuasobny ustav stavebny, n. o., Bratislava

10. Deklarované parametre

Podstatné vlastnosti

Parametre

Protokol o skuske, vypocte a pod., odkaz na
laboratérium

Medza klzu R,

min. 500 N/mm?

B/2014/1/, 7, B/2014/1/, 7, B/2014/1/5, ", 801407717
B/2015/130/, ", B/2015/130/, ", B/2015/130/5 ",
801600742,801600752,80181170?

Pomer R, /R,
Pre vystuz B500B
Pre vystuz B500SP

min. 1,08
min. 1,15; max 1,35

B/2014/1/, ", B/2014/1/, ", B/2014/1/5, ", 801407712
B/2015/130/, ", B/2015/130/, ", B/2015/130/5 ",
801600742,801600752,80181170?

Celkové predlzenie pri maximalnej sile Ag
Pre vystuz B500B
Pre vystuz B500SP

min. 5,0 %
min.8,0 %

B/2014/1/, ", B/2014/1/, ", B/2014/1/3, ", 801407712
B/2015/130/, ", B/2015/130/, ", B/2015/130/5 ",
801600742,801600752,80181170*

Unavova pevnost’ 20,
Pre vyst(z B500B
Pre vyst(z B500SP

175 N/mm? pre min. 2.10° cyklov bez
porusenia
150 N/mm? pre min. 2.10° cyklov bez
porusenia

LOK01-00948/14/Z000SK "
LOK02-00948/14/Z000SK "
LOK03-00948/14/Z000SK "

Po ohnuti 0 90° okolo trna priemeru 5ds

B/2014/1/, ", B/2014/1/, ", B/2014/1/3, ", 801407712

Lamavost’ (primery (8+16) mm), 8ds (primery | B/2015/130/;", B/2015/130/, ", B/2015/130/; ",
(18+25) mm) bez zlomu a vzniku trhlin 801600747,801600757,801811707
Po skiiske ohybom sa ohnuté vzorky B/2014/1/, ", B/2014/1/, ", B/2014/1/5, !, 801407712
i A i i 1 y 2 ) 3.1
Spatny ohyb podrobia umelemu starnutiu pri teplote | g050(5,130, ™ 8/2015/1307, " , B/2015/130/5 ",

100 °C po dobu 1 h a ohnu sa spat’ o
minimalne 20°, nesm( vznikn(t' trhliny

80160074?,80160075%,801811707

Dovolena odchylka od menovitej plochy A,

-4,0%, + 6,0 %

B/2014/1/, 7, B/2014/1/, 7, B/2014/1/5, ", 801407712
B/2015/130/, ", B/2015/130/, ", B/2015/130/5 ",
801600742,80160075%,801811702

Vztiahnuta plocha rebierok fz
- pre priemer 8 mm

- pre priemer 10 mm

- pre ostatné priemery

Min. 0,045
Min. 0,052
Min. 0,056

B/2014/1/, ", B/2014/1/, ", B/2014/1/5, ", 801407712
B/2015/130/, ", B/2015/130/, ", B/2015/130/5 ",
801600742,80160075?,80181170*

Chemické zlozenie tavby

C max. 0,22 %, P max. 0,05 %, S max.
0,05 %, N max. 0,012 %, Cu max. 0,60 %

B/2014/1/4 Y, B/2014/1/, ", B/2014/1/34 "
B/2015/130/, ", B/2015/130/, ", B/2015/130/5 "

Zvaritelnost’ - Uhlikovy ekvivalent

Max. 0,50

B/2014/1/, 7, B/2014/1/, 7, B/2014/1/5, "
B/2015/130/, ", B/2015/130/, ", B/2015/130/5 "

P. ¢. laboratoria

Nazov a adresa skisobného laboratoria

1 Zaktady Badan i Atestacji ,,ZETOM“ im. Prof. F. Stauba w Katowiciach Sp. z 0. o. - Laboratorium Badawcze i Wzorcujace.

2 Technicky a skisobny Ustav stavebny, n. o., SkiSobné laboratérium Bratislava, skusobné pracovisko PreSov

Nazov Specifickej technickej dokumentacie podla § 5 zakona a datum jej vydania, ak sa pouzila: nevztahuje sa

11. Vyrobca vyhlasuje, Ze vyrobok zadefinovany v bodoch 1 a 2 ma parametre podstatnych vlastnosti podla bodu 10.

12. Toto SK vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradn( zodpovednost’ vyrobcu uvedeného v bode 6.

Podpisal(-a) za a v mene vyrobcu:

Krakow, 2019-09-17

Piotr Kietb
Vedouci kontroly jakosti

1 . PQ.9-5/2
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