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1. Wstep

Niniejsze Warunki Techniczne (WTWC) sg prawomoche przy zamawianiu
i dostarczaniu wlewkéw cigglych o przekrojach : okragtym @ 170 mm, prostokatnym
140x165mm i kwadratowych o bokach: 100, 120, 130, 140 i 160mm cdlanych na
maszynie COS w FERROSTALU tABEDY.

Przedmiotem warunkéw sg wiewki ciagte stalowe, wytworzone w procesie ciggtego
odlewania, przeznaczone do walcowania. Wiewki mogg byé takze wsadem do kucia
matrycowego.

2. Postanowienia ogéine

Stal wytapiana jest w elektrycznym piecu fukowym duzej mocy typu EBT w ilosci
65 + 2Mg/wytop, rafinowana w piecu kadziowym (bez odgazowania prézniowego)
oraz odlewana na fukowej maszynie ciagtego odlewania stali w technologii wylewow
zanurzeniowych z zasypka smarujaca lub dozatorowo strumieniem otwartym.
Wilewki okragte odlewane s3 tylko z uzyciem wylewéw zanurzeniowych pod zasypka
smarujgca.

Wszystkie wlewki odiewane sg z zastosowaniem mieszan elektromagnetycznych
w krystalizatorach i na koricach wiérnych chtodzeri wodnych.

Mozliwe jest odlewanie :

- sfali weglowych konstrukcyjnych o zawarto$ci wegla w  zakresie:
0,06-+0,80%,

- stali niskostopowych i z mikrododatkami,

- stali sredniostopowych specjalnych,

zgodnie z normami krajowymi i zagranicznymi.

Stal odlewana jest w nastepujgcych formatach i diugo$ciach:

- kwadrat: 100x100, 120x120, 130x130, 140x140 i 160x160mm,
- prostokat: 140x165mm

- koto @ 170 mm

- wdiugosciach 5,6 + 12,4mb.
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3. Warunki techniczne zamdéwienia

Zamoéwienie musi zawiera¢ nastepujace dane:

- ciezar wlewkow ciagtych,

- gatunek stali,

- nuUmer normy,

- przekrdj wlewka ciggtego,

- dlugo$é (dopuszczalne odchyiki),

- Hlos¢ poddiugosci w dostawie,

- przeznaczenie wlewkéw ciggtych,
dla stali jakoSciowych dodatkowe wymagania .wzajemnie potwierdzone
wykraczajgce poza tre$¢ niniejszych WTWC.

4. Wymagania.
a) Powierzchnia

Powierzchnia jest charakterystyczna dla procesu cigglego odlewania stali.
Na powierzchni wlewkéw dopuszcza sie wady o glebokosci wystepowania
mniejszej od 1,5% wymiaru poprzecznego takie jak:
- zmarszezki oscylacyjne,
- lysy,
- nakiucia,
- zazuzlenia,
- weciagniecia,

wghniecenia,
Po uzgodnieniu z zamawiajgcym dopuszcza sie dostawe wlewkow z wadami
powierzchni o gigbokosci wigkszej od 1,5% wymiaru poprzecznego, jezeli
nasiienie i glebokos¢ tych wad nie spowoduja w dalszym przerobie
pogorszenia jakosci powierzchni wyrobéw gotowych,
Dopuszcza si¢ usuwanie wad powierzchniowych o wigekszej gtebokosci
wystepowania poprzez czyszczenie ogniowe (ptukanie) lub mechaniczne
(diutowanie, szlifowanie), przy czym obrobiona powierzchnia powinna mieé
tagodne wglebienia i zaokraglone brzegi, a gieboko$¢ w miejscu usunietej
wady nie powinna przekracza¢ 6% wymiaru poprzecznego wiewka.

STRONA: 5




|
WARUNKI TECHNICZNE WLEWKOW

cRrosTaLY CIAGLYCH
LABEDY

Cognor $.A. Oddzial Fermostal tabgdy w Gliwlcach

Wydanie: 5 2015-10-26

b} Jako$é wewnetrzna.

o Dla wlewkdw o przekrojach kwadratowych i prostokatnym :

Zgodnie z zamieszczonymi ponizej wzorcami, FERROSTAL LtABEDY
potwierdza jakos¢ wewnetrzng wlewkéw wg n/w kias :

¢ porowatos$é osiowa (tabl.1): | /2~ min. 80 % kesisk
¢ rzadzizna osiowa (tabl.2): i1/2~ min. 80 % kesisk
¢ peknigcia wewnetrzne po granicach ziaren (tabl.3): /2
+ peknigcia po przekatnych (tabl.4): V/2
+ peknigcia gwiazdziste (tabl.5): Vi2
¢ naklucia i pecherze podskérne (tabl.6): Vi/2

« Dla wlewkéw o przekroju okragtym:

Wilewki powinny spetnia¢ ponizsze wymagania ustalone wg klasyfikacji firmy
Mannesmann Demag dotyczacej wad wewnetrznych w materiale odlewanym
w sposéb ciggly. FERROSTAL tABEDY potwierdza jako§é wewnetrzng
wlewkow wg n/w klas :

¢ Stopien czysto$ci

+ Strefa powierzchniowa
¢ Strefa Srodkowa

+ Strefa rdzeniowa

NN N N

W przypadku zainteresowania zamawiajacego innymi wzorcami, nalezy
kazdorazowo okresli¢ to w zamdwieniu.

STRONA: 6




Tablica 1 Porowato$é osiowa

ozn.l/3

ozn.1/5



Tablica 2 Rzadzizna osiowa

ozn. Il /3

B

ozn. /4 ozn. 115



Tablica 3 Pekniecia wewnetrzne po granicach ziaren

ozn."lf1

ozn. /3

ozn.lll/ 4 ozn.lll/ 5



Tablica 4 Pekniecia po przekatnych

Pas

ozn. IV / 1 ozn.lV/

ozn.IV/5



dziste

cla gwiaz

Tablica 5 Pekni

oz 3

ozn.V/2

ozn.Vl1

ozn.V/5

oz. V/i4



Tablica 6 Naktucia i pecherze podskérne

ozn.Vl/2

ozn.Vl/ 4 ' ' ozn.VI/5
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c) Wymiary wlewkéw.

- Wymiary nominalne przekroju poprzecznego,

dopuszczaine odchyiki

wymiarowe, cigzar 1mb wlewka wg rysunkéw i tablicy.

Dla wlewkéw o przekrojach kwadratowych i prostokgtnym

Wy,

Wymiary i dopuszczalne odchyiki
wymiarowe

Wymiary Promien |Ciezari mb
przekroju max. h max. naroza: wlewka
[ mm ] [ mgm ] odchyika odchytka | R [mm] [kg]

[mm] | [MM] | [mm]

100 x 100 100 +3 100 +3 4 77,0
120 x 120 120 +3 120 +3 4 110,0
130 x 130 130 +5 130 +5 6 130,0
140 x 140 140 +5 140 +5 6 1561,0
140 x 165 140 +5 165 15 6 177,0
160 x 160 160 +5 160 +5 6 196,0
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e Dla wlewkéw o przekroju kotowym :

D1

Y

D2

Cigzar 1mb wlewka wynosi 175,0 kg

d) Skosnosé

e Dla wlewkéw o przekrojach kwadratowych i prostokatnym

Dopuszczalna sko§noé¢ przekroju poprzecznego mierzona roznica przekatnych

przekroju nie powinna przekraczaé:
- 8mm (dla kwadratu 100x100,120x120,130x130 i 140x140mm),

- 10mm (dla prostokata 140x165 i kwadratu 160x160mm),
- 12mm (dla kwadratu 160x160mm —tylko dla gatunkéw o zawartoéci wegla

C > 0,17% odlewanych dozatorowo.)

o Dla wlewkéw o przekroju kotowym:

Tolerancja srednicy
Miejscowa owalnos¢

+3/-3 mm
max 2,5%

Owalnos¢ oblicza sie wg wzoru:

oW =

2(D1-D2)
x100 %
D1+D2
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e) Dlugosc

Wiewki ciggle dostarcza sie o dlugosciach 5,6 = 12,4mb.

Po dodatkowym uzgodnieniu dopuszcza sie dostawe wlewkéw
o dtugosciach krétszych. Minimalna dlugos¢ wlewka cietego automatycznie
wynasi 4,6mb.

Dopuszczalna odchytka diugosci wlewka nie powinna przekraczaé + 100mm.
Przy dostawie wlewkéw dopuszcza sie do 5% poddiugoéci wynikajacych z
procesu technologicznego maszyny COS

f} Prostosé

Wiewki ciggle dostarczane sg jako nieprostowane.
Dopuszczalna odchylka prostosci nie powinna przekraczaé¢ 1% diugosci
mierzone;j.

g} Skrecenie

h)

Dopuszcza sie skrecenie wzdtuz osi podiuznej max 1° na diugosci 1m.

Konce

Na powierzchniach czolowych wlewkow dopuszcza sie wystepowanie
nieptaskos$ci, rowkéw, nadtopien krawedzi i wzeréw charakierystycznych dla
procesu ciecia palnikami gazowo-tlenowymi.

Na koricach wlewkéw dopuszcza sie wystepowanie gratu
charakterystycznego dla cigcia wlewkow palnikami gazowo-tlenowymi.

W strefie osiowej dopuszcza si¢ wystepowanie drobnych peknieé, rzadzizny
| porowatosci.

i) Stopien przerobu

Minimalny stopien przerobu wlewkéw powinien wynosié 6,0:1.

i) Cechowanie

Wilewki oznacza si¢ na powierzchni czotowej lub bocznej nastepujacymi znakami:

numer wytopu,
gatunek stali,
Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu inny sposéb znakowania.
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k) Wysytka

Wiewki ciagle wysyla sie wraz z dokumentacja (specyfikacja wysyiki), ktora
powinna zawieraé¢ nastepujace informacje:

- nrwytopu,

- diugosé wlewkow,

nr wagonu / samochodu,

- ilo$¢ wlewkow,

- cigzar wlewkéw,

- nr zaméwienia.

5. Kontrola.

Kontrole powierzchni, wymiaréw i jakosci wewnetrznej prowadzi Dziat Kontroli
JakoSci zgodnie =z niniejszymi WTWC | potwierdzeniem zamoéwienia.
W ocenie jakosci sa wykorzystywane wyniki badan préb kontrolnych wykonane
w laboratorium zakfadowym.

6. Atest | Swiadectwo odbioru.

FERROSTAL tABEDY wystawia dla kazdej swojej produkcji $wiadectwo odbioru
lub atest wg PN-EN 10204:2006 zawierajacy:

- nazwe wytworcy,

- o0znaczenie wyrobu,

- skiad chemiczny,

- znak kontroli jakosci stwierdzajacy zgodnosé wyrobu z potwierdzonymi

wymaganiami,
- hazwe zamawiajacego.

7. Pobieranie préob do badan.

Pobieranie préb do badan prowadzi sie wg Instrukcii:
-.Instrukcja pobierania préb oraz wykonywania badan”.
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8. Wykaz dokumentéw zwiazanych z WTWC.

PN-88/H-04420 -Metale. Péiwyroby i wyreby hutnicze. Pomiar odchylek
ksztattu

PN-EN 10204:2006 -Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

Procedura wg -PP:8.5-01.11. Kontrola koricowa kesisk.

PN EN ISO 9001:2015

Kryteria -Klasyfikacja wad wewnetrznych na kesiskach okraglych

Mannesmanna odlewanych na urzadzeniach COS

Demag AG

(WT WRJ-1/2001)
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