Certyfikat

System Zapewnienia Jakos$ci
wytworcy materiatu wediug

Dyrektywy 2014/68/UE
Numer certyfikatu: 01 2627 PL/M-200007.01
Nazwa i adres wytworcy: Cognor S.A. Oddziat Ferrostal Labedy
w Gliwicach

ul. Anny Jagiellonki 47,
44-109 Gliwice
Polska

Zaswiadcza sie, ze wytwoérca wdrozyt i stosuje System
Zapewnienia Jakaosci. System ten zostat poddany
stosownej kontroli zgodnie z Dyrektywg 2014/68/UE,
Zatgcznik |, punkt 4.3 w odniesieniu do materiatow
wymienionych w zakresie obowigzywania.

System Zapewnienia Jakosci wg EN 764-5, Rozdziat 4.2 i

Badano zgodnie z AD 2000-Merkblatt WO

Dyrektywg 2014/68/UE:

Numer raportu z audytu: 84967800/2023 Rev.0

Zakres obowiazywania: Produkcja stalowych wlewkow, patrz zatacznik do
ceryfikatu

Zaktad produkcyjny: Cognor S.A. Oddziat Ferrostal Labedy
w Gliwicach
ul. Anny Jagiellonki 47,
44-109 Gliwice
Polska

Okres waznosci: 01.06.2023-31.05.2026

Zabrze, 01.06.2023 Mzek Zadroga /‘

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

Jednostce Certyfikujgcej w zakresie wytworcow materiatow
ul. Wolnosci 347, 41-800 Zabrze, Polska

e-mail: post@pl.tuv.com

www.tuv.com

MS-0038294 E-201 rev. 3
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Zatacznik do Certyfikatu nr: 01 2627 PL/M-200007.01

bu TUVRheinland®
Precisely Right.

Zakres zgodnie z:

X Dyrektywa 2014/68/UE, Zatacznik |, pkt. 4.3

X AD 2000-Merkblatt W 0
Producent Zakiad produkcyjny Kraj Data Strona nr | TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.
Nazwa: COGNOR S.A. Oddzial Ferrostal tabedy w Gliwicach, 01.06.2023
ul. Anny Jagiellonki 47, 44-109 Gliwice, PL 123
Adres: ul. Zielona 26, 42-360 Poraj, Polska Polska Rew.: 1 L..
= . — T — m—

Wymiary Waga | Specyfikacje
- Oznaczanie materiatu Specyfikacja Stan Artykut Grubos¢ @ maks. ! tecnniczng Uwai
B Nr materiatu materialu dostawy | Rodzaj wyrobu mm mm wart- | Wymagania &

od do | od | do oé¢ | Przepisy techniczne
1 2 3 4 5 6a | 6b | 7a | 7b 8b | 9 10

1. Materialy zgodne ze zharmonizowanymi normami europejskimi (hEN) oraz europejskimi uznaniami materiatéw (EAM) wg Dyrektywy 2014/68/UE

Stosowanie materiatéw zgodnie z Dyrektywa 2014/68/UE jest zwiazane 2z odniesieniem do zharmonizowan
materiatow. W 2wigzku z powyiszym potwierdzenia bezpieczeristwa stosowania w produkeji s3 wydane row
materiatow wymienionych w kolumnach 2 do 4 nalezy przestrzegac wymagan i limitéw okreslonych we whaé

ych norm europejskich lub z kwalifikowaniem przez europejskie uznania materiatéw lub jednorazowe dopuszczenia

niez dla ekwiwalentnych materialéw, zgodnych z innymi normami {np. BS, AFNOR, ASME). Przy stosowaniu gatunkéw
ciwej normie odniesienia i dyrektywie PED.

EN 10028-3 _ _ Material przeznaczony do
1 P355NH (1.0565) EN10216-3 | _ dalszej obrébki
EN 10273 _
100 | 160 _
2 16Mo3 (1.5415) EN 10028-3 AR kesiska % X 170 - -
100 | 160 |
3 13CrMo4-5 (1.7335) EN 10028-3 _
| _
]
i | _
!
M _
Uwagi: +AT = wyrdb po przesycaniu

+AR = wyrdb bez dodatkowe] obrébki (po walcowaniu)

+M = wyrdb po walcowaniu termomechanicznym

+N = wyrdb po normalizowaniu
lub walcowany normalizujaco

= wyrdb po normalizowaniu i odpuszczaniu
= wyrdb ulepszony cieplnie
= wyrdb po wyzarzaniu sferoidyzujgcym

(2migkczajgcym)

= wyrdb po wyzarzaniu odprezajacym

a

= PMAdla zastosowar w urzadzeniach ci$nieniowych
wg wyrnagari Dyrektywy 2014/68/UE




Zatgcznik do Certyfikatu nr: 01 2627 PL/M-200007.01

A TOVRheinland®

Precisely Right.

Zakres zgodnie z:

B Dyrektywa 2014/68/UE, Zatacznik I, pkt. 4.3

# AD 2000-Merkblatt W 0

Producent Zaklad produkeyjny Kraj Data Strona nr | TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.
Nazwa: COGNOR S.A. Oddzial Ferrostal tabedy w Gliwicach, 01.06.2023
ul. Anny Jagiellonki 47, 44-109 Gliwice, PL 223
Adres: ul. Zielona 26, 42-360 Poraj, Polska Polska | Rew: 1
- ; - - T
| Wymiary Waga Specyfikacje
_ !
s Oznaczanie materialu i Specyfikacja Stan Artykut Grubosc¢ @ Sm._a. techniczne —
; Nr materiafu materiatu dostawy | Rodzaj wyrobu mm mm Hurﬁ _ wait | Wymagania wag
_ od | do | od | do m..= | ox W Przepisy techniczne
i | 2 3 4 5 ( 6a | 6b | 7a | 7b | 8a | &b | 9 10

2. Materiaty zgodne z AD 2000

Stosowanie materialéw zgodnie z Dyrektywg 2014/68/UE jes! zwiazane z odniesieni
materiatdw. W zwiazku z powyzszym potwierdzenia bezpieczenistwa stosowania w pr
materiatéw wymienienych w kolumnach 2 do 4 naley przestrzega¢ wymagar i limité

em do zharmonizowanych narm europejskich lub z kwalifikowaniem przez euro
odukeji 53 wydane réwniez dla ekwiwalentnych materiatow,
w okreélonych we wiaiciwej normie odniesienia i dyrektywie PED.

pejskie uznania materiatéw lub jednorazowe dopuszczenia
zgodnych z innymi normami (np. BS, AFNOR, ASME). Przy stosowaniu gatunkdw

[ m
1 $t37.0 *H.ONM#F 5t44.0 (1.0256), DIN 1629 W4
$t52.0 (1.0421) Materiat przeznaczony do
dalszej obrébki
2 | S235IR (1.0038), S275)R (1.0044), EN 10025-2 W1, wi3
$355IR (1.0045), $355J2 {1.0577) 100 160
AR kesiska X X 170 - -
( | EN 10028-3 100 160
P355NH (1.0565 6-3 9, W1 :
3 EN1021 WS, 2 aneinfa
EN 10273 ..OL gt /
_ A . @ \._
4 |C21%.....A105** (1.0432) DIN2528 W9, w13 LF
VDTUV 399 A ﬁ
_ o, « /1
| D - ,%r\

Uwagi: +AT wyrdb po przesycaniu +NT = wyrdb po normalizowaniu | odpuszczaniu a2 = PMAdlazastosowari w urzadzeniach ciénieniowych
+AR wyrGb bez dodatkowej obrébki (po walcowaniu) +QT = wyrdb ulepszony ciepinie wg wymagar Dyrektywy 2014/68/UE
+M wyrob po walcowaniu termomechanicznym +5 = wyrGb po wyzarzaniu sferoidyzujacym
+N wyr6b po normalizowaniu (zmigkezajgcym)
lub walcowany normalizujaco +SR = wyr6b po wyzarzaniu odprezajgcym




Zatacznik do Certyfikatu nr: 01 2627 PL/M-200007.01

A TOVRheiniand®

Precisely Right.
Zakres zgodnie z: X Dyrektywa 2014/68/UE, Zatacznik |, pkt. 4.3 X AD 2000-Merkblatt W 0
Producent Zakfad produkcyjny Kraj Data Strona nr | TUV Rheinland Polska Sp. zo.0.
Nazwa: COGNOR S.A. Oddzial Ferrostal tabedy w Gliwicach, 01.06.2023
ul. Anny Jagiellonki 47, 44-109 Gliwice, PL 3z3
Adres: ul. Zielona 26, 42-360 Poraj, Polska Polska Rew.: 1
: _ . — ——— =
‘ * Wymiary Waga Specyfikacje
Po Oznaczanie materialu _ Specyfikacja Stan Artykut Grubos¢ 2] maks. rechtiiezne Uiwagi
o Nr materiatu materialu dostawy | Rodzaj wyrobu mm mm 1=t | art- Wymagania ABt
od | do | od | do wawﬁ oé¢ | Przepisy techniczne
1 2 3 4 5 [ 6a | 6b | 7a | 7b | 8a | sb 9 10

3. Materialy zgodne z normami migdzynarodowymi (np. ASTM, ASME, IBR itp.)

~
a
1 | St37.0(1.0254), 5t44.0 (1.0256), Bk 4696 _ Materiat przeznaczony do
5t52.0 (1. dalszej obrébki
£52.0 (1.0421) 100 | 160
AR kesiska % X 170 - - -
S235IR (1.0038), S275JR (1.0044) 19 |
2 35JR (1.0038), S275JR (1. , :
S355IR (1.0045), 5355J2 (1.0577) €N 16025-2
_ ] 4
\ il
| : v
_ s, ;
1 | Ao\,d. R, Ouwy
Ncation ©
Uwagi: +AT = wyréb po przesycaniu +NT = wyrdb po normalizowaniu | odpuszczaniu a = PMAdlazastosowan w urzadzeniach cignieniowych
+AR = wyrb bez dodatkowej obrébki (po walcowaniu) +QT = wyrdb ulepszony cieplnie wg wymagari Dyrektywy 2014/68/UE
+M = wyr6b po walcowaniu termomechanicznym +5 = wyr6b po wyZarzaniu sferoidyzujacym
+N = wyrdb po normalizowaniu (zmigkczajacym)
lub walcowany normalizujaco +5R = wyrdb po wyiarzaniu odprefajacym




